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1 minutos de solda 9 minutos de descanso

10% ciclo de trabalho
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Processo de solda TIG-LIFT

aproxime
arraste

afaste de 1 a 4mm da 
peça de trabalho

peça de trabalho
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Problema Causa Solução

O arame não recebe 
alimentação.

1. A pressão do arame é excessiva 
ou deficiente.
2. Muita resistência no tubo causa-
do pela sujeira.
3. Placa do fio está muito apertada.
4. Arame enferrujado.

1. Ajustar o arame.
2. Substitua o tubo de alimen-
tação.
3. Solte a placa de porca.
4. Use arame de boa quali-
dade.

Pressiona o gatilho da 
tocha, mas não começa a 
soldar.

1. A chave da tocha ou o cabo 
estão quebrados.
2. Fusível quebrado.
3. PCB quebrado.

1. Reparar ou substituir.
2. Verifique e substitua.
3. Verifique e substitua.

Diminuição na corrente de 
saída.

1. O terminal de aterramento não 
está conectado corretamente.
2. A ligação da tocha incorreta.

1. Verifique e ajuste.
2. Verifique, ajuste ou subs-
tituía.

A linha de solda tem ar.

1. O jato de ar é muito forte.
2. A ponta da chama está suja.
3. O tubo de ar esta entupido.
4. A válvula de ar não está fun 
cionando.

1. Use uma tela para impedir 
a entrada do vento.
2. Limpe os resíduos.
3. Substitua o tubo de ar.
4. Verifique a válvula de ar.

Ha muita faísca.
1. A voltagem de alimentação é 
muito alta.
2. O fio é muito longo.

1. Ajuste.
2. Ajuste.
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